aLBb

MAQUINARIA AUTOMATICA | MAQUINARIA DE CORTE Y DOBLADO PARA FERRALLA 01

CARACTERISTICAS TECNICAS

DESA 16 DESA 16N
. B500S - R @ Min. 5 mm @ Min. 5 mm
Trabajando con-1 barrs GRADE40| T 8 Max. 13 mm @ Max. 13 mm
. . . B500S - (rerorrrrrmrore]
@ Min.-max. con 2 varillas GRADE 60 m%@ 2x6/2x8/2x10 2x6/2x8/2x10
Angulo méx. de doblado 5 o o
(bidireccional) @i 150 150
Lado_max. de e_strlbo - 5 E . 1.000 1,000
(sentido horario) j
Velocidad max. de doblado - °/seg R :>v méx 7000 7000
(bidireccional)
Velocidad max. de avance m /min mm%m V max 90 90
Precision en longitud mm ﬂﬂ%ﬂq +15 +15
1
Precision de giro . = 410 £ 10
(bidireccional) T%BX -
Potencia instalada cv @—‘ 15 (20) 15 (20)
Refrigeracién ! Si Si
Produccion aproximada 10 @ ;gig ;igg
(uds./hora) 2a Longitud estribo: 200 mm | Longitud estribo: 200 mm
N3
Dimensiones generales mm &'@ 4.420 x 1.480 x 2.570 4.420 x 1.480 x 2.570
Peso kg @ 2.500 2.500

DEVANADOR CON FRENO AUTOMATICO

CARACTERISTICAS TECNICAS

Devanador para
hierro salvaje

Devanador para
hierro encarretado

@ Max. exterior en mm 1.295 1.295

Rollo de varilla @ Min. interior en mm 450 450
Altura max. en mm 1.200 2.000

Peso max. en kg 2.000 2.000

Dimensiones para el

Devanador transporte en mm

1.480 x 1.475 x 975

2.040 x 1.480 x 1.650

Peso en kg

320

1.000

ESTRIBOS

J

N=ssio

En nuestro esfuerzo continuo de mejorar nuestros productos, nos reservamos los derechos de modificacion.
Las imagenes del presente catdlogo son meramente ilustrativas y en ningln caso contractuales.

Devanador para hierro salvaje

Devanador para hierro encarretado
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